Arbeitsspindelantri
Polumachaltba
Bremsmotor
21 Arbeitsspindel-
(Rechts- und Linkslauf’
programmierbar
Werkzeugaufnahme (8hnl. Of
Pinolanhud (von Hand)
waagrecht/senkrecht

erbetétigter Werkzeugspanner

Drehzahlen

N 2079)

Schalts
Vorschubantrieb:
Einzel-Gleichstrommotoren un
Vorschub-Geschwindigkeit

| programmierbar
Eilgang filr X, Y und Z-Achse

| Einzelschritt (Tippbetrieb)
1 Handradumdrehung X, Y und Z

Arbeitsbereich:
X (1&ngs)
¥ (quer)

Z (senkrecht)
Senkrechtfréskopf auf Spindelbock

bei FP3NC, FP4NC
verschiebbar

Tischschlitten-Anschraubfléche:
Anzahl der Aufspann-Nuten
Abstand (Breite) der Aufspann-Nuten
Zuldssige Belastung
| Megsystem:
Wegmessung direkt, MeBschritt
Eingabefeinheit

| Steuerung: Dialogsteuerung 2

Elektrischer Anschlug:

AnschluBwert (bei 380 V)

Gewicht der Maschine:
komplett arbeitsfihig kg 11
90 1520

d Kugelrollsi

FP4NC

FEENG 2,0/4,0 |
KW 1,6/2,0
31,5 ...3150
il 31,5 3150 S 40
0
S 80/80
o 65/60 |
pindeln fir jede Achse |
/min 4 ... 2000
mm :
mm/min 4000
e 0,01
mm 2,5
mm 300 400 562
mm 220 315 45!
mm 400 400 450 |
mm 100 150 150
mm 277x632 289x800 388x1070
4 4 5
63014H7) 63014H7) 63(14H7)
kg 450 650 800
mm-© 0,001/0,001
mm-O-inch 0,001/0,001/0,0001

3D Bahnsteuerung
Tasten-programmierbar, mit zentralem Bildschirm
zur Anzeige aller Positionen und aktuellen Daten Uber
den Maschinenzustand, sowohl im Programm- als auch
im Hand- und Einrichtbetrieb, mit Linear-Interpola-
tion, Zirkular-Interpolation, Bohr- und Fraszyklen,
4.Achse, Playback-Betrieb, 100 Werkzeugkorrektu-
:-<en, Ptrtogramm(sjpeicher (ca. 24 kByte), AnschiuB fur
assettenrecorder und T i -
P il erminal zur Ein- und Ausgabe
ca.l§

kVA ca.l2

2070




