Fabrikat
Modell
Baujahr

Steuerung

Arbeitsbereich -frasen-
Verfahrweg x-Achse
Verfahrweg y-Achse
Verfahrweg z

Anzahl NC-Achsen

Tisch
Werkstlickgewicht (max)

Arbeitsspindel / Kopf
Drehzahlbereich von
Drehzahlbereich bis
Werkzeugaufnahme

Werkzeugmagazin

Anzahl Werkzeugpositionen

Abmessungen / Gewichte

Platzbedarf Lange
Platzbedarf Breite
Gesamthohe
Gesamtgewicht ca.

Zubehor:
- ca. 25 Werkzeughalter
- Neuer Grafik Bildschirm

HURCO
BMC40
1988 (gebraucht)

CNC Steuerung HURCO

1000
760
560

1500

30
4000
ISO SK 40

30

3320
3860
2780
8000

kg

/min
/min



