M A E -Hochleistungs-Hydro-Pressen

Abmessungen und Leistungen der Normalausfiihrungen

Abweichend hiervon werden Sonderanfertigungen fiir jeden Verwendungszweck geliefert.
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L - Y -
Tischprouse Hy- T SEnderpratse Hy - E Slindwrprosie Hy - 5
Type Hy-T Hy-E Hy-5
PreBdruck t |25 [ 4 | 6 6 [10[10s] 16 [16s] 25 [25s] 40 | 63 100 | 160 | 950
StoBelgesche 2EW- | S |8 [ 76 | 75 [7]9 |61 [5]94 B 5,2 4 \ 25 1,5
dBelgeschw, ot -
aufw.l e | 23 | 34 | 20 | 9o arieies|®iM44)38 44 | 185 1 14 T
A | Hub ca |mm| 200 | 250 950 | B00 | 400 | 400 | 450 450 | 500 | 500 | 500 [ 500 |
B| Einbouhdhe  ca |mm| 230 | 500 | 850 | 450 | 600 | 650 | 650 700 | 700 | 700 ‘ 700 | 800
E Avsladung  co. |mm| 140 | N5 | 165 | 180 | 20 | w0 | 315 | s15 | 80 | s0 | s | 450
D | Tischtiafe ca.lmm| 800 | 810 | 310 | 400 | 420 | 480 500 | 600 | b | G50 | 700 | 700
E | Tischbeette  ca |mm| 810 | 310 | 310 | 830 | 450 | 500 | 600 | 650 | 700 | 800 | sou | 900
| F | Tischhshe ca |mm| 160 | 160 | 180 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | s0u | 800 | 800 | w30
G| Tischausbuchtunges. [mm | 60 | 70 | 90 | €0 | 100 | 140 50 | 200 | 20 | 200 | 200 | w50
T-Nut mm | 1687 | 1GH7 | 1GNT | 2QHT | Q07 | 20R7 | 20M7 | 20W7 | Quwr | QoMY | 0aW7 | M
|| StsBelbohrg. Din 510| mm [S5H7x5525H 1xG5[25H7x55| 25H7x55|32H7x60 | 57X 85 | 40H7x 86 50H7x S5B0RTX RS G5HTx 105 [ SOH7x130 S0HT.150
H| Gesamthshe  ca.|mm| 1100 | 1350 | 1450 | 2100 | 2100 | 2200 | 2300 | 2700 [ 250 { 3000 . 3106 3500
J | Gosamibreie  ca.|mm| 350 | 420 | 420 | BID | 600 | 6% 700 | 850 | 1000 | 1000 | 1000 1HOU
K | Gesamifiefe  ca. [mm| 590 | 600 | 400 | 700 | 1000 | 1100 | 1250 | 1450 | 1800 | 1800 | 2o 2160
Motorleistons kW) 15 | 22 | 33 | 33 12218 )8 155 3|55 55_| 7B 11 n__n
Ps | 2 3 | 456 | 45 |34 | 4 |75 4 {75| 75 | 10 15 5 | 15
Gewicht ca | kg | 310 | 3% | 450 | 750 | 1100 | 1600 | 1750 | ©300 | u7h0 | 300 | 6000 | 8000
Olfisllung co.llr| 8 | 3 | 45 | 70 | o 10 | 120 | 200 | 820 | s2 360 | 850

MaBe und Zeichnungen uaverbladlieh. Anderungen vorbehalien,
Von Pressen mit hheren Dricken als die vorsiehend avigelilbrien, werden die Zahlenwerle auf Wunsch mitgetellt.
Falls erforderlich, erfolgl die jewellige Bestimmung der beniditigten Pressen-Type durch kozienlose Ingenicurberatung,

durch Berachnungen oder Yersuche auf Versuchspressen In den M A E -Werkstiitten,

Ausfiihrliche Prospekte mit Arbeitsbeispielen stehen zur Verfiigung.
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