
Technische Daten LKH 200 LKH 310 LKH 420 

Sägeblattd urc hmesser 

Rechtwinklige Schnitte 
DIN·Abmessungen •••H 

mm 

mm 
mm 
mm 
mm 

630 760 

(1160 0220 
160x 160 220x220 
140xl000 -
425x 163 600x220 

800 1010 1110 

0200 (1300 o 300 
200x 200 300x300 300x 3D 
200xl000 - 300x100 
550x 200 1000x300 1000x 30 

1310 

o 420 
420x420 

-
1000x400 

Gehrungsschnitte 
ma:o:. SchnilLbereich 

90 0 

W 
60' 
45' 

mm 
mm 
mm 
mm 

1000x225 
960:0:225 
860x225 
700x225 

1000x310 
960x310 
860 :0:31 0 
700:0:310 

1000x420 
960:0:420 
860x420 
700:0:420 

SchnilLgeschwindigkeiten m/min 32 12~30 15-30 

Vorschubgeschwind igke it 
stufen los regelbar mm/min 0~1800 0-1400 0·1400 

Eilgang vor mm/min 1800 3500 3500 

Eilgang zurück mm/min 1500 3500 3500 

Kraflbedarf: 
Sägemotor 
HydraulikmotoT 
Kühlwassermotor 

PS (kw) 
6 
3 

0,2 

(4.4) 
(2,2) 
(0,15) 

8,5/11 
4 

0,2 

(62/8.1 ) 
(2,9) 
[0.15) 

8,5/11 
5,5 
0,2 

(6,2/8,1) 
(4,0) 
(0,15) 

Abmessungen (Maschine) 
(Kistenmaße] 

3500:0:1150:0:1940 
3700x1400x2020 

3850 x1240 x 2055 
4020x 1520 :0:2300 

4300x1410x2315 
4400x1550x2610 

Gewichte 
Netto 
Brutto '9 

3600 
4000 

5300 
6000 

6400 
7300 

Die Fuhrung des Sageblaltes durch die Stabilisatoren. sowie die schwere Ausfuhrung des Getnebes garan­
tieren winklige bis auf + ':'<1 mm (Siehe Frasschnilte Seite 4 Bild 9) genaue Schnitte bei folgenden Schnittlei ­
slungen r 

z. B. bis 250 cm~ 

Schnitt- Walzprofile unleg. Baustähle leg. Baustähle 
geschw. 

Festigkeit Schnitt- Festigkeit Schnitt- Festigkeit Schnitl-
m/min leislung leistung leistung 

kg/mm 2 cm~/min kg/mm2 cm 2 /min kg/mm2 cm 2/min 

30 -50 -120 -50 -150 

20 -60 -100 -70 -120 -50 -80 

15 -90 - 70 -70 -60 

10 -90 -50 

6 -_ ..-- -_ ..__._-, 

Spezialslähle 
I 

FestigkeiL 

kg/mm2 

- 60 

- 90 

-110 

Srnd aber keine prazisen Schnitte erforderlich, so kannen die genannlen Weite WE:lt uber:;chntten

SchniU­
leistung
cm 2 /min 

-50

-35

-25 

werden,-

TR EN NJAEG ER- PRAZI SIONS­

Sageblalt-Sc harfaulomat
 

Modell P 100
 

Zum Scharfen und NeuvGrza~lnen von Segment- und Metallkreis­

sageblättern von 160 biS 1010 mm ,', in Normalausführung ­

daruber hinaus konnen unbegr'2n.<:t je nach Bedarf gröilere Ab­

messungen mil1250 mm - 1600 mm ., gescharft und neuver­

zahnt werden.
 

:',:1 HÖCHSTE WIRTSCHAFTLICHKEIT 
BEI GRÖSSTER SCHLEIFGENAUIGKEIT 

TRENNJAEGER hat das grÖI)le Sage maschinen-Programm' F\jr j8den Bedarf die geeignele Maschlne l Fragen
 
Sie auch nach größeren Langschnltl-KallkreisscigGn, sowie nach Abläng- und Gehrungskf.lItkreissägen ­


manuell- halb- und vollautomatisch - Maßangi'lb8n lind lechn, Daten unverbindllcll
 
- Kon stru ktionsänderungen vorbehalten ­

TRENNJAEGER
 
MASCHINEN- UND SAEGENFABRIK 
535 Euskirchen Rudolf-Diesel-SlraOe 1 
Telefon: (02251) 61001·61004 - Telex: 06/869164 


