Technische Daten der vollautomatischen Produktions-Kaltkreissage Modell VC 326- A

Schnltiberelch rechtwinklig

Blatt > mm 360 s
Doppel-T und U-Profile bis 20090 12065
Rundsiahl/Rohre bis B 120 T 100
Vierkanlstaki/Vierkantrohr bis 1110 0 85
Winkelstahl DIN 1028 bis 110 a5
Flachstahl bis 200%90 200~ 65

Wir empfehlen:

Siigebliter ¢ 360 mm fir Profile bis 200 mm, Malerial bis 50 kg/mm? Fesligkeil

Sageblitter ¢¢ 315 mm tiir Vollmalerial, und Material m.iber 50 kg/mm? Fesligkeil

Sdgeblatt-Umlangsgeschwindigkeil (Schnittgeschwindigkeit)

Kraltbedart

Normalauslihrung: 16/32-20/40-25/50 m/min Molor polumschaltbar 1.8/25P5 - 1500/3000 UpM

Sonderausiihrung: 8/16-10/20~12,5/25 m/min Molor polumschaltbar 14/22PS - 750/1500 Uph
Kilhlwasserpumpenmolor 0,22P5 - 3000 UpM
Hydraulikmotor 1,5 PS - 1500 UpM

Segment-Kaltkreissigeblatter :

4 Mltnehm_er_laq_l'_l_g_qj 14 mm, Teilkrels ¢ 85 mm 360X 3,6 %50 . 315435 %50 )

flr leichtere Prolile 10 Zahne/Segment == 7 mm Zahntlg. 10 Zahne/Segment == 7 mm Zahnllg.

fiir milllere Profile 8 Zahne/Segmenl == 8 mm Zahnilg. 8 Ziahne/Segment == 9 mm Zahnilg.

Itir groBe Profile u. Vallmaterial bis ¢ 60
flr Vollmalerial bis < 90
flir Vollmaterial bis ) 120

6 Zahne/Segment == 11 mm Zahntlg.
5 Zahne/Segment =~ 13 mm Zahntlg.
4 Zahne/Segment == 16 mm Zahntlg,

6 Zihne/Segment == 12 mm Zahntlg.
5 Zahne/Segment == 14 mm Zahnllg.

HSS-Metallkreisségeblatter
4 Mitnehmerllcher 0 14 mm, Tellktels $ 85 mm

350%3,2x50

315 x30x50

[lir leichte Profile u. dinnwandige Rohre
fir mittlere Profile

(ir mitlalgroBa Profile

fiir groBe Profile und Yollmaterial

220 Zéhne == 5 mm Zahntlg.
160 Zihne == 7 mm Zahntlg.
128 Zahne == & mm Zahntlg.

96 Zdbne =2 12 mm Zahntlg.

250 Zéhne == 4 mm Zahnllg.
138 Zahne == 7 mm Zahnllg.
112 Zdhne = 9 mm Zahntlg.
a4 Zahne == 12 mm Zahntlg.

Leistungsbeispiele (reine Schnitizeit) tiir Malerial bls St 50

Materialabmessung Schnittzeit ] Materialabmessung Schnittzeit | Materialabmessung Schnittzeit
Rundstah! ¢) 35 7 sek. Rohe 48 X 25 3 sek. L-Slahi 60X 60X 6mm DIN 1028 b sek.
Rundstah! ¢» 50 11 sek. Rohr 78 X 3.5 Gsek. L-Stahl 100X 100> 8 mm DIN 1028 12 sek.
Rundslahl ¢ 70 20 sek. Rohr 108 X 4,0 10 sek. U-Stahl 100 mm DIN 1026 8 sek.
Rundstahl ¢¢ 85 28 sek. Rohr 108 X 13 20 sek. [-Slahl 120 mm DIN 1025 10 sek.
Rundstahl ¢ 115 50 sek. Rohri14 x 20 30 sek. 1-Stah! 200 mm DIN 1025 20 sek.
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Mabe urid Gewichlo Linge Breite H&he Netto Brutto Tara
mm mm mm kg kg kg
Maschine komplett mit Maschinenstdnder 2530 1150 1500 1320 1570 250
und Kihlmiileleinrichtung

Zum Schdrfen und Neuverzahnen von HSS-Vollstahl- oder Segment-Kaltkreissagebléltern empfehlen wir den TRENNJAEGER

PRAZISIONS-SCHARFAUTOMATEN MODELL P 100.

TRENNJAEGER BAUT DAS GRUSSTE SAGEMASCHINEN-PROGRAMM! — FUOR JEDEN BEDARF DIE GEEIGNETE MASCHINE. -
FRAGEN SIE AUCH NACH LANGSCHNITT-KALTKREISSAGEN zum EINSATZ IM STAHLBAU, MASCHINENBAL, STAHLHANDEL

UND N ZUSCHNEIDESBETRIEBEN.

- Konslruktionsidnderungen vorbehallen -

TRENNJAEGER

MASCHINEN- UND SAEGENFABRIK
535 EUSKIRCHEN - RUDOLF-DIESEL-STR. 1
TELEFON (D2251) B1001-63004 . TELEX 08/885164

DGO, VC 326-A 3000 D



