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Hauptabmessungent | ;
E - oy @ - -y =
Behyepindel-Durchmesgzer 102 mm i
[}
:
Werkzeugkegel = Bohrspindel 150 50 5
Werkzeugaufnahme « Bohrepindel
Yerkzeugaufnahme - Frisspindel I50 60
Planguppori~Durchunesser 460  mm
T.Nutenabstand/T-Hutenbreit
des Planachiebers 50 / 14 mm
iufspannfléche des Tisches 1000x11 mm
140 7 22 mnm
=116
140 i
Arbeitchereich:
Bohrepindelverstellung (W) 710 Rt
Planschieberverstellung (U) 160 R
Spindelstockverstellung (¥) 1250 il
Tigch-Lingaverstellung (2Z)
~ ohne Setzstock 1600 mm
- mm
Tisch~Querverstellung (X) 1000 nm
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Drehzahlbereich des ‘Flanguppories

Anzehl der Pla

vTilenaschiebers
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maximale Tischbelastung

Antriebgleisiung Hauptantrieb

Tettomasse der Magschine
Cesemtleistungabedar?
Kithlmitteleinrichtung

Wechaelrtder fiur
GCewindepchneideinrichtung
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