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krbe 16svermijgen-Dauerhub : 
. . 

Varfante 160 kpm . 315 kpm ' I I 

. . 250 kpm 450 kpm 

315 kpm &kp& 

Drehmoment: I 
Variante "Stl 1000 kpm 2000 kpm 

t t p  1600 kpm 3150 kpm 
11LT1 I h0 kpm 3150 kpm 

- .  
Hubzahlen in Dauerhub t 

61 

'4 
Antriebsle is tung 5& kw 

!' ' I 
Siehe E r t s a t ~ t e i l k a t a l o g  Maschine und Esaa tz t e i l ka t a ldg  
Lamellenkupplung m i t  Bmmse. 

Transport mwei swa  (AMK 161 . . .* -:-- 
Siehe Transpo~tanmeisung, am Ende "'beigefilgt. --.. 

I--. 

D i e  Per aokung SOU miiglf ch& nahe am AufsteZlungsosB 
en&fern g mr-, Dabei i ~ t  zu beamten, daB keine F&PU 
f ikichen odex empf indliche Teile beschiidigt prerden, 
Binmise B r  den I!&nspcrr% und filr daa Aufric>hten-dm- 
gl~asohine sind de2 S2anspoabanwei&ng 5u entnehme& 
Das Aufsetzen auf das FundamenG erfolgt mit eingeMng- 
ten S t e i n s e u b e n  nach beigerugtern Verankerungsplan. 



Durclzfalloch im Tisch @ 280 mm @ 360 m 
Aufspannplatte t Dicke 65 75 
Ausladung 2 . 335 mrn 355 ml 
Durchgang in Stander : 320 mm 4 W m m  

Entfernung zwischen PED 63/2 PED 100/2 
eisch *d StiiBeel* bei PEDN 63/2 PEDN 10012 PEDV 6312 
g r o B t e m  Rub, .I 

St6l3el oben, 
Tisch festt;s 

Tisch verstellbar, 
-?lisch unten: 

Var ian  te 'W ' I263 mm ?6-70 mm 
m ~ +  , 'I 6-'l 25~lm X ) ~ L C O ~ ~  

"fit1 16-lfQ%rfl 20-14omm 

~ ~ ~ ~ b . & ' e x /  Ke VEB Werkzeugmschinenf abrik I Ordnungr-Nummu 

fai1:23 3 r  'i967 Z e u l e n r o h  , 
Ja.L'.. . 

twaent VLV v AS atnmmma vz 160 


