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EISELE MASCHINEN-SAGESYSTEME

Unsere Qualitat im Detail
Die Weiterfihrung zur PSU 450VE/S

Maschinen-Unterbau
Der robuste Maschinenunterbau komplett
‘aus einem Tei, besteht auch bei d
450-VE/SauseinerStahischweiGkonstruk
tion far einen schwingungsarmen Sage-
ablauf mit geringem Schalldruckpegel

Hydraulik-Anlage
U dan Nachichub sowis d sebsten-
stellenden Spanneinrichtungen und den
Sigevorschub optimal 2u lahven, ist sn
starker 18-kW-Motor mit einer 25-1-Hy-
drauikpumpe mit Druckspeicher, Sicher-
heitsblock und Druckbegrenzungsventil
eingebau.

Vorschub-Séigegetriebe
Die Sageaniag st i v Komplet -
Vor

ausgetatet.Der st Vorshub, cos
ahige Getrisbe und die schnelle
pnsunmemnq gewshren kirzeste Takt

Die Sagevorschubgeschwindigkeit st
vegemmen 0 bis 14 mm/sec.

Vorschubeinheit mit Spannzange
(hochkiappbar
Der Materialvorschub erfoigt it Hifle der
Vorschubeinheit mit Spannzange, die mit

ToL(07020)8010° Fax (070241 80171

Jringor Srate 917 73257 Kongen bei Stttgart

Yorschubsineit it hochKapsbarer
Spannzange

Drehplatte mit Nonius
Hauptspanneinrichtung vert
Maraasgebasian b bl
Spanneinrichtung,

SPS- | Halter fur Spaneraumrolle

mit Spaneraumrad

Bedienpult mit Bedienelementen der

Steuerung sowie Vorschubregelventl,

g
ben wird. Die Stickzahi wird dber die SPS-
Steverung, die Langeneinstellung dber ein

450.VE/s | EISELE PSU 450-VE/S incl.

PSU
Bei dieser Type ist eine automatische

- SPS-Steuerung

Die Mindest-Vorschublange bei 90° Schnit-
mm, die maximale Vor

Dur di sabstanstalende Sparnzange
mit Langhubspannzylinder. gepaart mit der
lisngsiaigen Hydrauk ot oin Work.

\gebaut. Die Dreh-

"50/3.6 kW, 400V, 50 1

diojenach Gradzahi singestalt werden.im
i “ - Sindoirehzaien 020 mint

Zyklus mit dem Nachschub automatisch

schwenken. Mit

Schwenkeinrichtung ist es moglich, ver-

schiedene Gehrungswinkel zwischen 90°

und 30° links bzw. rechts zu schneiden
1209,

" {Haupt und Vorschub mit Spamruck-
reduzierung
- horizontale Spanneinheit und

adre st

Die hochklappbare Spannzange sorgt fur
des prcblmios Enisgen von schwren
Werkstch schine von oben
Keanariage) IRy Gabelstap-
ler

Gehrungseinstellung

Die Gehrungseinstellung erfolgt uber eine
Orehpl

H
H

gesamte S
Sageaggregats  betrigt

schwenkenden
120°

o
Leistungsbeispi

hochKlappbare Spannzange

o - Halter fir Spaneraumrolie

Vollmaterial 9520K. 60 Alu:Sper
Abscmitlinge 50 mm ~ co mo Stock/h Ku“‘m‘\'e‘emvwmmg
olmaaial SS20K. 8 1 Lieferbares Zubel
50 o co 100 ik | - Cotrone Danemon S12/24/48 min-

(andere Drehzahlen auf Anfrag
-~ schnitdruckabhangige S3gebit.
abschaliung Gber Amperemeter

sse.

Rechtocktons ST37. 80 40 X 3 mm
Abschnittiange 400 mm = ca. 160 Stick/h

- ausatzliche MeSisysteme auf Anfrage




EISELE MASCHINEN-SAGESYSTEME

Die Qualitéit im Detail
PSU 450 NC 1/NC 2
mit SPS-Steuerung

Steuerung

Eine zuverlissige SPS for den automati-
schen Arbeitsablauf gewahileistet bestes
Handiing und kiizeste Programmienvor-
jinge.

Die NC-Gehrungsachse stevert prazise
Gcrmrgsschmue links und rechts bis 30°.

jenachse _positioniert ~ die
Rachschsango tbor Sommor . Kugel-

Nortinger Strae 9 -17

75257 Kengen beiStutigart:

Tol (07024) B010°  Fax (07024)80M71

diagnose (Modem) gelost werden.

Entsorgungsei

it dor Ensorgungseiicung und it
griertor Spanneinrichtung wird das abzu
ségende Teil gespannt (it Wechselbacken)
urd nsch volengalsm Sttt sue dern
Maschinenbersch ol abgeogen und
eleg

Die Mschine ohno Entsorqungseirichtung
wird mit einer horizontalen Spanneinrich:
tung, rechts vom Sageblatt, ausgestattet

PSU 450 CNC 2 (IPC)

Dise Maschinenausutrung s, mi aiem
nochrom LC-Display
ausgems\e\ o arcs s et

hochgekiappt

(Rucklagerung)

Naschine siouem,
Sagenutito tber aine gralsche pedon:
oberflache erfassen und speichern

Das Hauptmens der

)
Zusatlch zu den Eigenschatten dor CNC 2

) weist dieses Sagezentrum folgende
Basondorhaiton aut

7 ot D hin 1 o |
{ondarsDrestien auf Anfage
Kettenlademagazi

 Migichk dor des

1. Enzelteile Sagen
2 Saﬂeamvage gleiche Teile.
jewahite Anzahi von Teilen wird
aus glochen Rohrmatoralion geforiat

. jewels in verschieden-

ge-
steerte Bearbeitung (ber Mehrfachgeh-
rungsschnite an einer Werkstickseite.

Balonig vle e T, jo-
foch alle aus dem gleichen Rohmaterial
i

PSU450NC2 SPS mclusm

- Farbdisplay Dualscan
- Spanefor
Sprheinrichtun

- abkippbare Rollenbahnen mit Sortirfunk-
tionen in verschiedenen Langen

50 VE/S):
NC-Langen- und NC-( Gemunnsachse
&

stationen und verschiedenen Lingen
fur Profile und

- konnen

Autrogevenvelung (ufiigs kinen o
stolitund gespeichert werden)

PSU 450 CNC 2 (IPC)

Werk-
g0 Konan hinttegt und abgerfen

Resistickoptimioning
(manuell oder automatisch)

- IPC, mit gestevertem, autom. Sagevorschub
und Entsorgungszangeneinstellung,

PSU 450 CNC 3 (IPC)
(Abweichung gegentiber der PSU 450
oNC 21

NC-Entsorgungsachse.

- Modem
- Rollenbahnen
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Maschinenpalette:
SPS-gesteuert:
PSU450NC 1

ohne Entsorgungseinrichtung
PSU450NC 2

ar beinahe alle
S it i

NC 1 (Lingenachse) Gber die PSU NC 2
(Langen- und Gehrungsachse) Gber die
PSU 450 CNC 2 (IPC) mit Langen- und
Gehrungsacrse mit Ensorgurgsennchung,
utom, Hohen- und Teensistalung o

PSU450NC 2
mit Entsorgungseinrichtung

1PC-gesteues

PSU 450 CNC 2
mit En(smgungsumnomung

0 CNC
mit gesteuerter Emsergungsemncmung
bzw. Entsorgungsach:

Mit dan ingabauten NC-Achsen. ange-
tricbon Gber Servo-Motoren, wird eine
Erstaron der PSU ABOVE/S-Faine 20
‘Sagezentren angeboten.

Uriersal
zango {0 die autom

EISELE
For den universellen Einsatz konen Ketten-,
Bund- Schragmagazine eingesetzt

werden.
Bei den Kettenlademagazinen ist
Ricklagerung (Restmaterial enthalten.

eine

Verkettungen mit nachfolgenden Bearbei-
oder

adal a

ach
Mat lena\abmessung nd Gahrungewikel
bis zur PSU 450 CNC 3 (IPC) mit Lngen-.
Gehrungs- b B

Sonderein-
fichtungen wie 2.B. am Schraglademaga-
zin um Rechteckrohre hochkant zuzufiiren
oder spezielle Sondereinrichtungen _fir
dinnwandige Rohre mit Formbacken sind
auf Anfrage moglich.

Sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis
Loisungesatie Posiionarrtiate, de
mit 500 mmys

h boi schwerem
R o 200kg)

aterial

i komfonable Harding und dinechste

Bedienung der Maschinen machen

den agezenlren \on EISELE e tdeten

Maschinen fir jeden Anwender und jeden
ar,




EISELE PSU 450-VE /
EISELE PSU 450-VE/S

Mit der PSU 450-VE bzw. VE/S bieten wir
denautomaischen Atsisablauiduchda

0 wurde eine Maschine geschafen, die
olisdndigen Ulalschutzbitet und oz

undiches Handiing
ey gesxchere Schutzein-
fcktungen und wsilsutge Schuzhauben

Steuerung
Durch eine komfortable SPS-Steuerung
vird e escine o)tz r-
grammiervorgange bedien

s Scomanton
OptimierteSageparameter, ein neuent-
wickeltes Spannsystem mit selbsteinstel-
lenden Spanneinrichtungen und die SPS-
Steuerung macher 450-VE zur
idealen Maschine fir Einzel- und Serien-
fertigung oder Massenproduktion.

Bedienung,

ohne Sl Punkion s et s o
trichiigen.

Die yusa24onandeSchuzhaute und dis

hochklappbare Spannzange ermoglichen

gt legen schwerer Werksticke
Gber Kran,

Design
Ergonomisches Handling smvenderbe-

Sinnvolle Optionen, wie das Getrisbe mit
04

X 5
individuell nach den Wanschen des Kun-

aen e ichiiion beidor Enwickong
2ur Sageanag

ideale Maschine fur den universellen Ein-
satz.

Ste
1ung kontolert und ut im Automat-

Konnen schell und
sicher iber Fediagnose (Modem) gelost
verden.




PSU 450 mit Rollenbahn, MeRsystem und Langenanschiag (Sonderzubehr)

EISELE présentiert die preiswerto und zu-
kunitsorientiorte Baureihe PSU 450, hr-
vorgegangen aus den Modelien PSU 471 /
472 und der CNC 3. Mit der neuen PSU-
Bawite biten i Inen Stndar-

Durch den hoch liegenden Schwerpunkt
der optimierten Sagegeometrie entfall die
Notwscdiai,dee ShafoupedSl iz
tal verschieben zu misss

Dadurcn warden kurzes(e Sigehibe -

sctingn tis Sage-

Gbor 175,000 verkate Maschinen der fo-
gendaren Baureihe VMS sprechen fur sich!
Hier setzt sich die Tradition fort in der neu-

schmnen kurzsslz Tokagi st
in e Kreissagema-
sching ﬂev 5L Saurahe hrom Anasnuch

Die Standardmaschine PSU 450

Die halbautomatische PSU 480 ist die
Grundmaschine der PSU-Baureihe.

Die hohe Leistung durch den Antrieb vor
20736 und s groerSchnedberich
sowe das Evicien oo Warkzoug
oo deth Masue e 58
um!angmchausgeslauexe nswsmascm.\e
Obar g it kol i ik

sagemachinen PSU.
Durch den Anschiu von Peripherio an die
Standardmaschine wird aus der PSU eine
Sageanlage bis hin zum Einsatz in der in-
dustrillen Produktion. Ergonomisches

ngsverhaitnis setzen die MaBstabe in
mnse Kiasse von Metall-Kreissagemaschi-

Zubehor bietet Ihnen
lese Mageine,was Expaton s er B0
Jahren wissen

EISELE: Die wirtschaftiiche Losung!

rstlbarom
Ma!e/la\que/ansch!ag und Sehutavorich:
tungen entsprechend UVV.

Sinnvolle Optionen wie automatisches
Schwenken und hrionsle Spamnainer
lauben es, U 450 stets

nd-
ehkai. durch guts Zoganglichkat und
arsla: Amndtang S Eonenion,
ein weiterer dberzeugender PunkL
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